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NOWA LINIA TECHNOLOGICZNA
DEALERZY ZR RADMOR SA



Szanowni Panstwo

Serdecznie zapraszamy na famy
kolejnego numeru biuletynu
infarmacyjnego. Jest nam mifo
przedstawic najnowsze wiadomosc,
2wlaszcza Ze poczatek 1999 roku
obfitowat w wazne dla nas wydarzenia.

Najistotniejszym z nich byfo wreczenie naszej firmie
certyfikatu ISO 9001, ktore uwiericzylo dfugotrwaly
proces rozwaju systemu jakosci w naszej firmie.
Uroczystosc ta byla polgczona z uruchomieniem nowej
linif produkcyjnej radiostacji taktycznych systemu PR4G
dia Wojska Polskiego (licencja francuskiego koncernu
Thomson-C5F. Odpowiednie przygotowanie half
Zakupione oprzyrzadowanie | wielomiesigczne
szkolenia we Francji bedg gwarancja wysokiej
jakosci produkowanych urzadzen.

Zachecamy wizystkich zainteresowanych naszymi
wyrobami do kontaktu bezposrednio z nasza firma
oraz z przedstawicielami terenowymi, kidrych wykaz
Znajdziecie Panstwo na ostatnie| stronie biuletynu.
Zapraszamy rowniez do odwiedzenia naszej witryny
internetowej: www.radmor.com.pl.

REDAKCJA

WIZYTA MINISTRA

18 marca w naszym zakladzie zlozyl wizyte pan
minister Romuald Szeremietiew (MON) w asyscie
oficerow P5Z, zainteresowanych wspolpraca
7 Radmoaram w zakresie nowaczesnych urzgdzen
lacznosci. Nasi goscie zapoznali sie 'z pelng gama
naszych produktow. Prezes Andrze| Synowiecki
przedstawil historie kontraktu z firma Thomson-CSE
a pani mar inz. Zuzanna Pekalska, szef produkcji
dzialu radiostac)i wojskowych, zaprezentowala nowa,
niedawno uroczvscie otwartg, hale produkeying. Fan
Minister interesowal sie mozliwosciami nowoczes-
nego systemu facznosci PRAG, przeprowadzil nawet
sesje tacznosci na kanatach hoppingowych. (Z.H.)

SPOTKANIE Z DEALERAMI

21 stycznia odbylto sie w Radmaorze spotkanie
Z przedstawicielami terenowymi naszej firmy,
Przyjechalo na nie 26 dealerdw z catej Polski,
a dotyczylo ono dzialan promacyjnych skierowanych
do sieci | korporacji taksowkowych, Prezes Andrzgj
synowiecki oraz dyrektor Andrzej Hillar amawili
oczekiwania nasze| firmy z2wigzane z lacznoscia
bezprzewodows dla tego sektora rynku.
Przedstawilismy tez nasza tegoroczna oferte dla
firm taksowkowych oraz zalozenia handlowe zakladu
na rok 1999, Byl rowniez czas na przedyskutowanie
roznorodnych problemow technicznych. {Z.H.)

INFORMACIE

JAKOSC U THOMSONA

Niniejszy artykuf ma na celu przedstawienie
systemu zapewnienia jakosci w Centrum Cholet,
filii francuskiego koncernu Thomson-CSE

Fabryka w Cholet powstala w 1935 roku, Po
polgczeniu w 1968 r. z Thomson-CSF zajmowala sie
glownie systermami obronnymi, na kigrych produkcje
posiadala wojskowe certyfikaty BAQT i AGAP13.
Obecnie fabryka Cholet produkuje sprzet komunikacji
wojskowe| | profesjonalnej oraz swiadczy usiugi z tym
Zwigzane (serwis, naprawy, transfer technologii).

W ostatnich latach fabryka dostosowala swojg
produkeje oraz system jakosci do miedzynarodowych
nerm 150 8001 i IS0 8002, uzyskujac kolejno
certyfikaty na kazda gala? produkcji osobna,

aby ostatecznie w 1997 roku uzyskat certyfikat
koncowy na calosé produkej,

Folityke jakoscl w Centrum najlepiej okreslajg slowa
pana H. Berarda, dyrektora Centrum:

.Jakosé dotyczy nas wszystkich. Swiadczenia oraz dostawy
sprzetu, ktore zadawalaja naszych klientow | ktore odpowia-
daja ich oczekiwaniom 53 wynikiem aktywnego uczestnictwa
kazdego w systemie jakosci przedsigbiorstwa. Troska o klien-

ta, mysl o kliencie, ciagle ulepszanie naszej organizacji
i jakosci nasze] produkcji 53 najlepsza gwarancja nasze]
konkurencynosci a wiec nasze| przyszioscl.”

[c.d. na stronle &)

HOMOLOGACIE

W ubiegtym roku radiomodem typu 7004, pracujgcy
w pasmie czestotliwosel 450 MHz, otrzymal swiadec-
two Homologac]i nr 1087/98, wydane przez Ministra
tacznosci 20 listopada 1988 r. Homologacja waina
jest do 31.10.2003 i w tym okresie moina go
instalowac w sieciach na terenie kraju. Matomiast
wainosd swiadectwa w zakresie uzywania modemu
uptywa z dniem 31.10.2008 r. (M.2.)
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WYDARZENIA

22 stycznia 1999 roku to data, wytyczajaca nowy
etap w historii Zakladow Radiowych Radmor SA.
Tego wiasnie dnia mialy miejsce dwa - najwainiejsze
od wielu lat - wydarzenia, oddanie do uzytku nowej
hali produkcyjnej oraz wreczenie certyfikatu ISO.

W 1996 roku Radmaor razem z firmg Thomson-CSF wygral
przetarg na dostawy dla polskie] armil takbycznych srodkdw
lgcznosci, Wynikiem podjecia wspolpracy z francuskim
koncemem bylo rozpoczecie produke) liceney|nych
urzadzen. Aby sprostac temu zadaniu musielismy
stwaorzye odpowiednie warunki do montazu radiostacii.
Diugo oczekiwane otwarcie nowej hali produkeyjne] mialo
bardzo ureczysty charakter, Wsrdd zaproszonych gosci bylo
wiele znaczgoych osobistosci, oficerowie WP oraz przed-
stawiciele naszych klientdw. Wszyscy 2 zainteresowaniem
abejrzeli wystawe zorganizowang specjalnie z 1gj okazji
a obrazujaca rozwa] produke]i ZR Radmor SA na przestrzeni
ponad 50 lat istnienia firmy.

Uroczysta chwila przeciecia wstegi: (od prawe])
gen. L. Chyta, ptk. ). Zwolifski i dyrektor Radmoru
mgr in. A. Synowlecki

Frzeciecie wstegl poprzedzone bylo przemdwieniami:
Prezesa farzgdu naszej firmy magr inz. Andrzeja
Synowieckiego, Szefa Sztabu Dowddztwa Wojsk
Ladowych gen. Leszka Chyly oraz plk, danusza
Zwolinskisgo, zastepoy dyrektora Departamentu
Dostaw Uzbrojenia | Sprzetu Wojskowego MO,

Po tym uroczystym akcie pani Zuzanna Pekalska,
kisrownik nowootwarte] hali, oprowadzila gosci
i szczegolowo opowiedziala o roli kazdego stanowiska
w calym cyklu produkeyjnym.

Ma hali ulokowano dwie linie technologiczne licencyjnych
radiostacji francuskiege systemu PR4G araz linig
do produkcji radiostac)i 3501 i radiotelefonow przewoinych
wiasne] konstrukcji, Na ciekawostke zasluguje Takt,
ze linia produkujaca radiostacje licencyjne jest identyczna
jak w firmie Thomson-CSF w Cholet, co gwarantuje wysoka
jakost rawniez naszych wyrobdw. ([Z.H.)

Na zdjeciu z prawej: Delegacja firmy Thomson-CSE

UROCZYSTOSCI

Druga uroczystoSc miala migjsce
tego sameqo dnia i byla swiencze-
niem diugotrwatego procesu rozwoju
w naszej firmie systemu jakosci, Dzigki
wysilkom calej zalogl w grudniu ubieglego
roku przeszlismy audit certylikujgey na 2god-
naosc ¢ miedzynarodowg norma 150 9001, wykonany
przez przedstawicieli firmy American Bureau of Shipping
Quality Evaluation. Uroczysteao akiu wreczenia Cartyfikatl
Zgodnosci Systemu Zarzgdzania Jakoscig na rece prezesa
Andrzeja Synowieckiego dokonal dyrektor David Haolden,
przedstawiciel ABS na terenie Polski Werod znakomitych
gosci biorgeych udzial w uroczystosciach byl m.in. admiral
Ryszard bukasik

Oficjalnym uroczystosciom towarzysayl bankiet
wogdyniskim Klubie Riviera. Goscie | gospodarze wymie-
niali poglady i dyskutowali na temat rozwoju systemow
lgeznoscl | sytuacji w polskim przemysle zbrojeniowym. (AZ.)

Fan D. Holden, przedstawiciel firmy ABS |z lewej) wrecza
dyrektorowi A. Synowieckiemu certyfikat 150 9001.




W ostatnim numerze
(2/98) Biuletynu
informowalismy, Ze trwaja
ostatnie przygotowania do naj-
wainiejszego - w zakresie wdrazania
Systemu Jakosci - egzaminu. Byf nim,
przeprowadzony w dniach 2-4 grudnia,
audit certyfikujacy w wykonaniu
przedstawicieli amerykariskiej firmy American
Bureau of Shipping Quality Evaluation.
W czasie jego trwania ujawnione zostaly
co prawda pewne niezgodnosci, lecz
zaproponowany przez nas plan dziafan
korygujacych, zmierzajacy do ich usunigcia,
zostaf przez ABS QE zaakceptowany w dniu
10.12.98 i ten dzien jest oficjalna data
wydania przez ABS QE certyfikatu.
Czasochlonna procedura uzgadniania
paolskiej oraz angielskiej tresci, oraz fakt,
ze certyfikat ze strony ABS moze podpisac
wylacznie Prezes ABS QE rezydujgey przeciez
w USA, a takie okresy swiat Bozego
Marodzenia oraz Mowege Roku sprawily,
Ze dopiero w polowie stycznia atrzymalismy
stosowny dokument.

Firma ABS QE w wydanym certyfikacie
zqodnosci stwierdza, Ze oceniony przez nich
System Zarzadzania Jakoicia ZR Radmor SA
obejmuje:

projektowanie,
predulicje
i ustugi w zalresie
systemow i urzadzen radiokomunilacyjnych
oraz fonicznego sprzetu powszechnego uzytiu.

Lroczystose byla krotka, lecz warto sobia
uswiadomic, ze uzyskanie certyfikatu
zgodnoscl systemu Jakosei to zwienczenie
dlugotrwalego procesu rozwoju systemu
jakostci w Zakladach Radiowych Radmor SA

Radmor istnigje od ponad 50 [at i rozne
elementy systemu jakosci rozwijaly sie wraz
z nim. Majstarsze istnigjace udokumentowane
zapisy jakosci maja juz ponad 30 lati sa
Zwiazane 2 wzorcowaniem narzedzi
pomiarowych,

Dostosowujac Radmer do zmieniajace| sie
sytuac)i przed kilku laty Zarzgd zadecydowal
o uzupelnieniu isiniejacego systemu
o elemeanty, ktore majg rynkowy | klientowski
charakter oraz o dopasowaniu radmaorow-
skiego systemu jakosci do miedzynaredowych
standardow.

WYDARZENIA

\WDROZYLISMY I1SO 9001

Dokonano przegladu istnigjgce) dokumentacji w zakresie
organizacji, sformulowano Polityke Jakesci, powstaly braku-
jace procedury i instrukcje 150, Innymi sfowy ustanowiono

System Zarzadzania Jakoscig, kidry przez nastepne 3 lata byl

oceniany i doskonalony, o czym moga swiadczyd drugie
I trzecie wydania wigkszosci procedur | instrukcji 150,

Skuteczne wdrozenie polityki jakoscl, procedur i instrukeji,

polgczone:z zaangazowaniem wszystkich pracownikow
w sprawy jakosci, pozwolilo na wejscie w zeszlym roku
w faze uzyskania certyfikatu zgodnosci naszego Systemu
Zarzgdzania Jakoscig z miedzynarodows narma SO 9007,

Szezegolne podziekowania nalezg sie tym wszystkim,
ktorzy przyczynili sie do uzyskania certyfikatu:

* kierownikom komérek organizacyjnych, ktdrzy skutecznie

wdrozyli System Jakosci na obszarze swojego dzialania,

= auditorom wewnetrznym, ktorzy wyknywajac niezgodnosci
w Systemie Jakosei dostarczyli niezbednych infermacii do

jego udoskonalenia,

* wszystkim pracownikom Radrmoru, ktarych zaangazowanie

i przygotowanie do auditu pozwalilo na zdanie tego

trudnego egzaminu,

Ma zakonczenie nalezy przypomniec, Ze uzyskanie
certyfikatu to dopiero poczatek dragi,

Certyfikat ma waznosc do 9.12.2001, pod warunkiem
przeprowadzenia efektywnych dzialan korygujacych
w stosunku do niezgodnosci wykrytych w audicie
certyfikujgeym oraz uzyskania dobrych wynikow w czasie
auditow sprawdzajgcych, ktare firma ABS QF bedzie
przeprowadzac co B miesiecy.

Majblizszy audit spravwdzajgcy cdbedzie sie na poczatku
czerwca, lecz widzac niezmiennie duze zaangazowanie
w sprawy dotyczace jakoscl jestesmy pewni,
ze kolejny egzamin rowniez zdamy.

(Andrze) Zegarek, petnomocnik ds. 150)

———



W RADMORZE

%0 W listopadzie 1996 roku zostal
rozstrzygniety konkurs na dostawy taktycznych
Srodkéw fgcznosci na potrzeby sif zbrojnych
Rzeczpospolite] Polskiej. W konkursie zwycigzy-
fa oferta przedstawiona wspéinie przez
ZR Radmor SA | francuska firme Thomson-CSF.
Jednym z elementdw umow, zawartych migdzy
Radmorem a Ministerstwem Obrony MNarodowe]
oraz firmg Thomson, jest transfer technologii,
wowyniku ktarege nastagpile przejecie produkcii
cZescl systemu laeznosci PR4G tzn. radiostacii
przewoinych i plecakowych,

Wszystko gotowe do rozpoczecia pracy
na nowych stanowiskach.

Aby wywigzad sig ze wszystkich zobowiazan
wynikajgcyeh z ww, umow Radmor przystapil

do wield inwestycii. Ich efektem bedg dwie nowe
hale produkeying, nowe wyposazaenie technolo-
giczne oraz oprzyrzgdowanie stanowisk pracy.
WdroZzenie produkeji licencyjne] odbywa sie
wdwach etapach.

Masi goscie ogladajg certyfikat IS0 9001:
(na zdjeciu od lewej| gen. L. Chyta,
adm. R. tukasik, gen. W. Ciedlewski,

SYLINIA TECHNOLOGICZNA

.
“ ' F
Zakofczenie pierwszego etapu mialo .
bardzo uroczysty charakter. W obecnosci
wiglu przedstawicieli Sit Zbrojnych RP oraz
innych naszych kligntow zostala oficjainie otwarta
nowa hala produkeyjna montazu finalnego, na kidre|
zmontowano juzZ pierwsze radiostacje przewoine i plecakowe
Jednak zanim do tego doszio, zakfad musial zainwestowae, z wiasnych
funduszy i kredytow bankowych, w przygotowanie hali | je] oprzyrza-
dowanie. Zorganizowano przetarg na wymiane okien, podwieszenia
sufitu, projekt elektryczny zasilania hali, wentylacje i poloienie podiogi
antystalycznej. Czesc prac wykonywana byla przez pracownikow
Radmaru zatrudnionych w Wydziale Zabszpieczenia Ruchu,
Przebudowa hali niosla wiele niedogodnosci. Wszyscy pracowali
w trudmych warunkach, ale nikl nie narzekal, Kazdy sledzil postepy
w pracach i cieszyl sie z kolejnych zmian. Nie wszystko jednak szto
wedlug planu - najwigksza trudnost sprawita nam instalacja komory
klimatyczne], ktorej cigzar i gabaryty nie pozwaolily na wrigsienia
je| na pierwsze pigtro, £ napieciem obsenwvowalismy wstawianie
kKomory, podnoszone| przez wypozyczony ze stoczni diwig,
przez otwor technologiczny w Scianie budynku. Wiemy juz,
ze czeka nas jeszeze jedna taka operacja przy instalacji linii
do plaskiege montazu w drugiej modernizowane] hali
Pa zakonczeniu wszystkich prac budowlanych preystapiono
do wyposazania technologicznego hali oraz oprzyrzadowania
poszezegolnych stanowisk pracy, Na stanowiska montazowe
doprowadzone zostalo kilkakrotnie filtrowane sprozone powietrze,
zakupiono specjalistyezne lutownice, wkretaki dynamometryczne
I elekiryezne, umozliwiajgce montaz z wymagana sila. Cala hala
posiada podloge antystatyczna, Stosowane elementy CMOS
o wysokie] skali integracli, uzywane do produkcji radiostacii, wyrnusity
dodatkowo wyposazenie kazdego stanowiska w indywidualne maty
antystatyczne. Maoniaz poszezegolnych podzespolow odbywa sie pray
pomocy wielu specjalnych przyrzadow, umozliwiajacych dekladng
4 jednoczesnie prosig prace.
Wiele podzespolow przechodzi dodatkowe narazenia klimatyczne
i proby szezelnosch. Hala wyposazona jest w dwia komony klimatyczne,
wspdlpracujace z testerem | kemputerami, Do badania szezelnosc
wybudowano specjaine pomieszezenie. Przeprowadzane tam proby
odpowiadajg zanurzeniv urzgdzenia w wodzie na glebokosc 1 metra.
Stanowiska strojenia wyposaZzone 55 w trzy testery. Program testera
Wymusza ustawienie parametrow z odpowiedniz tolerancia i nie poz-
wala na przejscie do nastepnego pomiary jezell mierzony parametr
nie jest ustawiony prawidlowo. Wszystkie moduly stanowiace zespoly
nadawczo-odbiorcze radiostacji strojone sg na testerze blokdw. Kaizdy
modul radiostaci posiada swoja glowice, w kidre| preechodzi test,
Uruchomione meduly kompletowane 58 w zestawy, przekazywane do
maoniazu finalnego | po catkowitym montazu przechodzg kolejny test na
stanowisku testera radiostacji, Tutaj dokonuje sig ostatoczne] korekty
parametrow gotowego urzgdzenia, Po przejsciu tego testu radiostacje
poddawane 53 sprawdzaniu parametrdw z szokami klimatycznymi
Do tych pomiardw sluiy komora kiimatyczna, w kiore] znajduje sie
16 stanowisk pomiarowyeh. Komora polgczona jest z komputerem
i testeram. Komputer wymusza cykl pracy komony, a tester dokonuje
pomiaraw w temperaturze od - 40°C do +70°C, Parametry kazde]
radiosiacii badane sa w calym cyklu temperaturowym, Na wydruku
pomierzonych parametrdw, otrzymywanym po wykonaniu testu,
2AZNACIONE 53 rowniez parametry | numery radiostacji, ktére nie
przeszly proby klimatycznej. Urzadzenia te wracajg na stanowisko
testera radiostacji z komorg klimatyczng umozliwiajacy ingerencie
osoby naprawiajace| w poszozegdlne moduly urzgdzenia. Maprawa
taka odbywac sie moze w czasie trwania narazen klimatycznyeh.
Oprocz radiostacyl licencyjne] na hali produkowang sg rowniei inne
radiostacje wojskowa oraz radiotelefony przewoine, opracowane
w naszym zakladzie, W najblizszym czasie wytwarzane tam rowniez beds
radiotelefony przencdne, przewoing | stacjoname. (Zuzanna Pekalska)




(c.d. ze strony 2)

Zoodnie z t5 polityka,
w okresie wdrazania norm 150,
zostaly zdefiniowane przez Dyrekcje
glawne cele przedsiebiorstwa:

= przygotowanie | wprowadzenie GPAQ,
komputerowego systemu zarzgdzania
produkcjg araz jakoscig,
przastrzeganie przewidzianych terminow,
zredukowanie cyklu produkcyjnego do
trzech miesiecy,
przestrzeganie zatozonych kosztow produkeli,
zredukowanie kosztow produkeji w ciggu trzech lat,
uzyskanie certyfikatu 150,
W tym czasie duzy wysitek wlozono w szkolenig,
rozpowszechnianie | wprowadzenie w 2ycie nowych
zasad. Realizacja zalecen byta i jest nadal systema-
tycznie sprawdzana w trakecie auditdw dokonywanych
przez Dyrekeje co trzy miesigee.

Zabezpieczenie jakosc pradukeji Cantrum nalezy

L]

do Pionu Kontroli Jakosci, ktory podlega bezposrednio

Dyrekcji | sklada sie z dziatow,
* kontroli jakosci | postepu,
obsiugi produkcji,
abslugi przemyslowego
programu komputerowego,
kontroli dostaw | zaopatrzenia,
kontroli aparatury pomiarowej,
komorki prob srodowiskowych,
Zadaniem Sluzby Jakosci w Centrum nie jest
pilnowanie procesu produkcyjnego, lecz wycigganie
wrioskow z popelnionych bledow. W tym celu Dzial
Kantroli Jakosci sporzgdza miesieczne | roczne
bilanse jakosci dla poszczegolnyeh sektorow pro-
dukcji, analizuje je | podaje propozycie usprawnienia
produkcji. Dzial ten zajmuje sie rowniez:
» sporzadzaniem dia kazdago kontrakiu
Planu Jakosci, bedacege wypadkowsg dyspozyg]i
przedsiehiorstwa oraz wymagan wyrazonych
w kontrakecie,
» adbiorem wstepnym tj, sprawdzaniem
wyprodukowanych urzadzen na zgodnosc
# kontraktem, dokumentacia pradukeying
| procesem produkeyinym,
= gdbiorem koncowym tj. uzgodnieniem: z odbiorea
dodatkowych badan Srodowiskowych,
= wystawia koncowy certyfikat zgodnosci dla danego
zamowienia, parafowany przez odbiorce.
Bezposrednio w procesie produkeji bierze udzial
tylko czterech pracownikow kontroli: po jednym na
wydzialach montazu plytek drukowanych, montazu
urzgdzen przenosnych | przewoznyeh, montazu
urzgdzen dorecznych oraz jeden w pozostalych
sektorach. Sa to tak zwani Animatorzy Kontrali. Cala
organizacja kontroli produkcji polega na samokontroli,
Obowiazuje ogdlna zasada; jakosc sprawdza sie
w toku produkeji. Proces produkcyjny jest sledzony
krok pa kroku, Wykryeie bleddw i naprawa urzadzenia
na koncu cyklu jest zbyt kosziowna.

JAKOSC U THOMSONA

U THOMSONA

Radiostacja plecakowa TRC 9200

Samokantrola jest wykonywana przez operatorow
i dokumentowana ich indywidualnymi znakami
na wyrobie | w specjalnych arkuszach kontroli.
Liste operatordw posiadajgoych takie uprawnienia,
wirdaje | weryfikuje Pion Jakosci, W kazde| brygadzie
zatrudniony jest rowniez 12w, Asystent Kontroli, Nie
jest on pracownikiem kantroli, lecz doswiadczonym
robotnikiem pelnigeym role doradey oparatorow
samokantroli, wyrywkowo sprawdzajgcym
poszezegolne stanowiska pracy. Matomiast rola
Animatorow Kentroli sprowadza sie do wyrywkowegao
sprawdzenia produktu opuszczajgcego brygade
1. zmontowanych plytek, gotowych podzespolow
lub wyrobu kafcowego.
Do obowigzkdw Animatoréw nalezy rdwniez,
= sprawdzanie, czy procedury samokontroli ]
sg przestrzegane,
= sprawdzanie, czy na stanowiskach pracy s3
odpowiednie dokumenty: karty instrukeji montazu
oraz karty instrukeji samokontroli,
* pilotowanie | archiwizowanie kart brakdw,
= sporzadzanie sprawezdan z kontroli kazdego
stanowiska pracy,
= sprawdzanie temperatury lutownic, uzywania
rekawiczek | bransolet antystatycznych w trakcie
maontazu itp.
Zgodnie 7 zasadg, ze nieprawidlowosci naleiy
wykrywat jak najwczesniej, przykiada sie duza wage
do oceny | selekeji producentdw elementow
elektrycznych, detali mechanicznych oraz pod-
wiykanaweow, Wszyscy oni musza posiadadc
certyfikaty |SO. Czesto preducenci sa autoryzowani
przez koncern Thomson-CSE W takim przypadku, |
jakose wyrobow sprawdzana jest u producenta,
w trakcie trwania cyklu produkeyjnego,
(dokoriczenie na s3siednie] stronle|



TARGI | WYSTAWY

JAKOSC U THOMSONA

[dokoriczenie]

Dla slementow wyjatkowo waznych, produkowanych

w malych seriach na zamowienie Centrum, Zada sie

od producenta wynikow pomiarow i charakterystyk

dla kazdego dostarczonego elementu,
Monitorowanie kazdego wyrobu powstajgcego

w Centrum, od momentu dostawy elementdw

i polfabrykatow az po odbidr koncowy, umozliwia

indywidualne oznakowanie zespolow skladajgoych sie

na ten wyrob oraz umieszczenie wszysikich danych

produkeyjnych wyrobu w komputerowym programie

zarzgdzania produkcja COSMOS,

Program ten obejmuje:

= etapy produkcji wyrobu,

= wyniki kentrali | testow,

= wykryte meprawidiowosci w trakcie produkeji wyrobu,

* konfiguracje | sklad produktu,
= zwroty od klientow | naprawy.

Oznakowanie zespolow, podzespoldw, gotowych
produktow etykietami kodow paskowych, pozwala
na tatway identyfikacje, Kod paskowy jest kalejnym
numerem 18-20 cyfrowym, dajacym informacje
o producencie | kraju producenta, Kenfiguracja
urzgdzenia jest zapisywana w systemie komputerowym
za pomocyg czyinika kodow. Odbiorea moze zazadad
wydruku komputerowego | przesledzic, co dzjalo sig
2 urzadzeniem w calym cyklu produkeyjnym,
bez osobistego uczestniczenia w tym procesie.

Jak widac Centrum w Cholet jest przedsigbiorstwem
nastawionym na klienta i realizuje zalozong strategie:
= zadowolenie klienta, poprzez perfekeyjng jakosc
| respektowanie zobowigzan waobec kliznta,
* konkurencyjnosc, poprzez przystosowywanie
dzialalnosci przedsiebiorstwa do wymagan klienta.

DRAWSKO

W dniach 26/28.01.99 na paligonie w Drawsku
Pomorskim adbyly sie cwiczenia batalionowe
Pomorskiego Okregu Wojskowego. Zapoznawano sie
w czasie ich tnwania ze standardami NATD | wyposa-
Zeniem obowigzujgeym warmiach sojuszniczych.

Jako producent nowoczesnego sprzetu lacznosci
Radmor zostal zaproszony na éwiczenia w celu
zaprezentowania radiostacji wojskewych oraz
radiotelefonow cywilnych, bedacych
na wyposazeniu sil zbrojnych.
W specjalnie praygotowanym

Proszg przysylac mi biuletyn informacyjny Info Radmor
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INTERTELECOM
99

W dniach od 9 do 12 marca,
juz po raz dzigsiaty, odbyly sie
Miedzynarodowe Targi tacznoscl w todzi,
Uczestniczylismy w nich od poczatku | z te] okazji
otrzymalismy pamigtkowy medal,

W czasie tegoreczne| edyeji targow
prezentowalismy radiotelefony do systemaow
dyspozytorskich, pracujgeych w pasmach
40, 80, 160, 330 450 MHz.

Duzym zainteresowaniem cieszyly sie
radiomadermy 7004, 3705m. i 31011E,
co wskazuje ha rozwd] monitoringu radiowego:
Wielu klientow pytalo rdwniez o interfejs
telefoniczny 0411, umozliwiajacy
autamatyczne polaczenie pomiedzy
ruchomymi abonentami sieci radiowej
a abonentami telefaniczng] centrali wewnetrznej.

(E.K)

- RAD

Stoisko ZR Radmor SA na targach INTERTELECOM "99

Frosimy crytalnia wypalnia kupon, wyclgd go lub zrabi¢ kserokopiy | preestas poczty lub faxem: 058/623 33 00

hangarze stworzono narm

mozliwost prezentaci ' VR TS e e R gl e g T 4 o W

spraetu. W wykladzie 71 Radmor SA ! hranda

erier e e DoatMartatinges. h *Soreeteifrddsi it

uczestniczylo ponad ::i;?fﬁza Slie ; e e ; —

stu wyzszych oficerow. oprac. graficme | suanowisko cizial

NEEZE'-."'.-"-,-'EIapiEI"IiE @‘!‘Udiﬂ : R T R R ]

ok duieaaii mopwioteris | 2L, . B Info Radmor

resowanie sluchaczy, Astra :

0 zapowiada dalsza e S S 1L 11,0 (ST

owocna wspdlprace | Sonst b 1 ul. Hutnicza 3

7 Woiskiem Polskim. (ZH.) Adrika T s R i
Sopot 81-212 Gdynia



TERENOWI PRZEDSTAWICIELE ZR RADMOR SA

ul, Hutnicza 3, 81-212 Gdynia, tel. 058/623 23 71, fax 058/623 33 00, e-mail: market@radmor.pl

Sklep Firmowy RADMOR
Zenon Rompa
ul, Hutnicza 3
81-212 Gdynia

tel. 058/623 23 71 w. 414

HALO-RADIO-SERWIS
D. Adamczyk, J. Moskafa
ul. Kazimierza Wielkiego 25/9
43-300 Bielsko Biata
tel. 033/814 62 99

SINAD
Zdzistaw Krolilkowski
ul. Wolnosci 77/79
42-200 Czestochowa
tel, 034/824 39 49

PORTRONIK
Mieczystaw Popiofek
ul, Roberta de Plelo 6

80-548 Gdansk

tel, 058/343 71°50

ALASIKA
Piotr Babiak
ul. Palmowa 24
81-028 Gdynia
tel. 058/661 62 77

RADKOM
Adam Syczak
ul, Hutnicza 3
81-212 Gdynia

tel, 058/623 29 17

ELEKTRONIK SERVICE
Bolestaw Palczynski
ul. Kwiatowa 4
56-200 Gora
tel. 065/543 32 83

RADIO TAXI SERWIS
M. Checinski, R. Sachajko
ul. Grabiszynska 273
53-234 Wrocfaw
tel. 071/360 91 30

RADIOLACZNOSC
Wojciech Sawicki
ul. Ztota 12/4
25-015 Kielce
tel. 041/345 26 50

ERDEX
Ryszard Dulski
ul. Bronowicka 42
30-091 Krakow
tel. 012/636 97 90

RADCOM Il
Pawetl Cyrulski
ul, Kilinskiego 112
90-013 todz
tel. 042/674 B2 92

RADIOKOM
Walenty Kuzior,
ul. Eichendorffa 13
46-300 Olesnao
tel. 034/858 38 07

RADIO-TEL
Wojciech Wasniowski
ul. Chabrow 137/1
45-221 Opole
tel. 077/441 88 80

RTF SERWIS
Mirosfaw Bartkowiak
ul. T. Zana 9
60-691 Poznan
tel, 061/820 93 27

FOKS
Michal Slezak
ul, Poznanska 28
60-851/ Poznan
tel. 061/847 29 BO

TELE AB ELECTRONICS
Adam Burkat
ul, Skowronskiego 16a/7
48-200 Prudnilg
tel, 077/436 11 11

MEGATRONIK SERWIS

M. Witkowski, W. Szymkowiak

ul. 22 lipca 33
66-015 Przylep
tel. 068/325 44 86 w. 59

ALTRO
Konrad Troll
ul, R. Traugutta 62/3
26-600 Radom
tel. 048/360 08 05

PRZEDSTAWICIELSTWO

HANDLOWE ZR RADMOR SA

Ryszard Bochenski
ul. Motorowa 4/34
04-051 Warszawa
tel, D-601/67 69 56

DROGREM
Eugeniusz Koza
ul, Rejtana &
35-310 Rzeszow
tel. 017/853 28 25

ZAKEAD USEUG
ELEKTRONICZNYCH
Sylwester Wojtaszek

ul. Agatowa 17
97-200 Tomaszow Mazowiecky
tel. 044/724 00 66

MPT
Andrzej Janaszek
ul, Bitwy Warszawskiej 11
D2-366 Warszawa
tel. 022/822 00 81

RTF SERWIS
Grzegorz Furmanczyk
ul. Grochowska 170/71

04-357 Warszawa
tel, 022/610 93 08

NAPRAWA SPRZETU
ELEKTRONICZNEGO
Marek Staniszewslki
ul: Makuszynskiego 7
51-142 Wroctaw
tell 071/365 90 26

SIMPLEX
K. Janicki, A. Wasiliu
ul. Buforowa 4
52-131 Wrocfaw
tel, O71/367 70 76 w. 357

RADIOKOMUNIKACIA
-SERWIS
Dariusz tuba
ul. Wojska Polskiego 33
88-100 Inowroclaw
tel. 052/352 13 12
0601/63 86 61




